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nweis: Die Empfehlungen werden nach unseren Erfahrungen und nach bestem Wissen  
entsprechend dem derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse gegeben. Sie entbinden den 
Verwender nicht  davon, unsere Produkte auf ihre Eignung für den vorgesehenen  
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prüfen. Unsere anwendungs-
technischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir zur Unterstützung  des Verarbeiters 
geben, sind unverbindlich und begründen keine Nebenverpflichtungen. 
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Produktbeschreibung Mischung aus verschiedenen Lösungsmitteln, 
u. a. Aromaten und Benzinen 

  
Anwendungsgebiete  zur Einstellung der Verarbeitungsviskosität von  

OELLERS Industrielacken 
zum Reinigen der Arbeitsgeräte 

  
Eigenschaften  gutes Löseverhalten bei Kunstharzlacken 

geringer Verbrauch bei starker Viskositätssenkung 
beschleunigt die Trocknung von Kunstharzlacken  

  
Technische Daten  Farbton  klar  

Dichte      ca. 0,84 g/cm³ 
  
Lieferviskosität  ca. 0,9 mm²/s 
  
Lagerstabilität  ca. 12 Monate in geschlossenen Gebinden 
  
Gebinde   1 l, 5 l, 10 l, 30 l, 200 l 
  
Sicherheitsangaben  Flammpunkt   < 21 °C 

Gefahrenklasse  vbf Klasse II 
Transportvorschriften  GGVS 3 35 b 
Kennzeichnung  bitte dem EG-Sicherheits- 

datenblatt entnehmen 
  
Verdünnungsvorschläge  
 
Industrielack Typ SM  Streichen  nicht verdünnen 

Rollen   nicht verdünnen 
Spritzen  ca. 10 % 
Airless-Spritzen ca.  5 % 

 
Industrielack Typ SG  Streichen  nicht verdünnen 

Rollen   nicht verdünnen 
Spritzen  ca. 10 % 
Airless-Spritzen ca.  5 % 

 
Industrielack Typ HG  Streichen  nicht verdünnen 

Rollen   nicht verdünnen 
Spritzen  ca. 10 % 
Airless-Spritzen ca.  5 % 

 
Stahlgrund 100  Streichen  nicht verdünnen 

Rollen   nicht verdünnen 
Spritzen  ca. 5 % 
Airless-Spritzen ca. 3 % 

 
 


